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บทคัดย่อ 

การวิจัยคร้ัง นีม้วีตัถปุระสงค์ 1) เพ่ือสร้างชุดส่ือการเรียนรู้ เร่ืองการเขียนโปรแกรมภาษารูปภาพ ส าหรับระบบควบคุมอัตโนมติั
พืน้ฐาน  และ2) เพ่ือหาความเหมาะสมชุดส่ือการเรียนรู้ เร่ืองการเขียนโปรแกรมภาษารูปภาพ ส าหรับระบบควบคุมอัตโนมติัพืน้ฐาน  
โดยมกีลุ่มตัวอย่างผู้ เช่ียวชาญจ านวน 5 ท่าน ใช้การเลือกแบบเจาะจง สถิติท่ีใช้ในการวิจัย คือ ค่าเฉลีย่ และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน  

ผลจากการวิจัยพบว่า 1. ชุดส่ือการเรียนรู้ เร่ืองการเขียนโปรแกรมภาษารูปภาพ ส าหรับระบบควบคุมอัตโนมติัพืน้ฐาน  ประกอบ
ไปด้วย 1) บทเรียนออนไลน์เร่ืองพืน้ฐานการเขียนโปรแกรม 2) วิดีโอสาธิตการเขียนโปรแกรมและการเช่ือมต่ออุปกรณ์ 3) คู่มือครู 
และคู่มือนักเรียน 4) ชุดส่ือการเรียนรู้เพ่ือการประยกุต์ใช้ระบบอัตโนมัติ คือ 1) Temperature Control 2) Ball and Beam Control 3) 
Color Detection using web camera 4) Mobile Robot Control 2. ผลการประเมินความเหมาะสมจากผู้ เ ช่ียวชาญ  5 ท่าน  ท าการ
ประเมินการสร้างชุดส่ือการเรียนรู้ เร่ืองการเขียนโปรแกรมภาษารูปภาพ ส าหรับระบบควบคุมอัตโนมัติพืน้ฐาน  โดยภาพรวมมี
ความเหมาะสมอยู่ในระดับมาก ( X  = 4.36, S.D. = 0.58) 

ค ำส ำคญั: ส่ือการเรียนรู้ โปรแกรมภาษารูปภาพ ระบบควบคุมอตัโนมติั  

Abstract 

The research study aims to 1) construct the learning package of Graphical Programming Language for Basic 

Automation, and 2) evaluate the appropriateness of Learning Package on Graphical Programming Language for Basic 

Automation. The samples are five specialists selected by purposive sampling and the statistics used in this research are 

the mean and standard deviation. 

The results from the research are indicated that 1. The Learning Package on Graphical Programming Language for 

Basic Automation consists of: 1) E-learning on Basic Programming 2) Video programming and device connectivity.3) 

Teacher's Guide and Student Handbook. 4) The Learning Package for Application of Automation. 2. The result of 

กำรสร้ำงชุดส่ือกำรเรียนรู้ เร่ืองกำรเขยีนโปรแกรมภำษำรูปภำพ  
ส ำหรับระบบควบคุมอตัโนมตัิพืน้ฐำน   

The Construction of Learning Package on Graphical Programming Language 

for Basic Automation 

ยรุาพร ผดุงกรรณ์1 ,  เอกกมล บุญยะผลานันท์1 , พูลศักด์ิ โกษียาภรณ์2 

1ภาควิชาครุศาสตร์ไฟฟ้า คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม ศูนย์วิจัยและพัฒนาหุ่นยนต์อุตสาหกรรม          
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยพีระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

2ส านักงานคณะกรรมการนโยบายวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละนวตักรรมแห่งชาติ 
Yura.padung@gmail.com  



 10th National Conference on Technical Education  

 

NCTechEd10EEN05 : NC20 262 DOI:10.14416/c.fte.2017.11.041 

appropriateness Evaluation of Learning Package on Graphical Programming Language for Basic Automation are 

concluded by five specialists as highly appropriate( X = 4.36, S.D. = 0.58) 
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1. บทน ำ 
ปัจจุบนัภาคอุตสาหกรรมการผลิตของประเทศไทยประสบ

ปัญหาดา้นแรงงาน ทั้งปัญหาค่าแรงและขาดแคลนแรงงาน ซ่ึง
มาจากหลากหลายสาเหตุ ไม่ว่าจะเป็นการขาดแคลนแรงงาน
ทกัษะฝีมือเฉพาะทางและระบบการศึกษายงัไม่สอดคลอ้งกบั
ความตอ้งการของตลาดแรงงาน ระบบอตัโนมติัเขา้มามีบทบาท
ในภาคอุ ตสาหกรรม  สามารถทดแทนคนได้อ ย่ า ง มี
ประสิทธิภาพ [1,2] กระบวนการผลิตในงานอุตสาหกรรม ส่วน
ใหญ่นั้นมกัใชก้ระบวนการควบคุมท่ีเป็นแบบอตัโนมติั โดยมี
การควบคุมตวัแปรต่าง ๆ อนัไดแ้ก่ อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบั, 
อตัราการไหล, ต าแหน่งการเคล่ือนท่ี, แรง, น ้ าหนัก เป็นตน้ 
[3,4]  

โปรแกรมภาษารูปภาพหรือเรียกอีกอย่างว่าภาษา G 
(Graphical Language) เ ขี ยนด้วย รูปภาพห รือสัญลักษ ณ์  
LabVIEW เ ป็ น โ ป ร แ ก ร มป ร ะ เ ภท  GUI (Graphic User 
Interface) โดยสมบูรณ์ไม่จ าเป็นต้องเขียน Code [5] ซ่ึงเป็น
ซอฟต์แวร์ท่ีตอบโจทยค์วามตอ้งการดา้น Automation ไดเ้ป็น
อยา่งดีทั้งดา้นการวดั การควบคุม การประมวลผล ท่ีถูกใชอ้ยา่ง
แพร่หลายในอุตสาหกรรมและการวิจยัเพ่ือการสร้างระบบการ
วดัและควบคุมอัตโนมัติ จะช่วยแก้ปัญหาทางวิศวกรรมท่ี
ซับซ้อนได้ในเวลาอันสั้ น  [6] LabVIEW มีประสิทธิภาพ
ส าหรับการศึกษาดา้นวิศวกรรมและประยุกตใ์ชก้บัการจดัเก็บ
ขอ้มูล และการควบคุมส าหรับระบบต่าง ๆ [7] ด้วยลกัษณะ
กราฟิก ท าให้การท างานง่ายข้ึน ส่งผลให้มีเวลาในการพฒันา
ความคิดสร้างสรรค์ได้มากข้ึน ได้รับการพิจารณาว่า มี
ประสิทธิภาพและเหมาะสมส าหรับการศึกษา [8] 

การสร้างชุดส่ือการเรียนรู้เป็นนวตักรรมและเทคโนโลยีท่ีมี
ประโยชน์กับผูส้อน และช่วยให้การเรียนรู้น่าสนใจ กระตุน้
ผูเ้รียนให้อยากรู้ การใช้ส่ือหลายชนิดให้เหมาะสมกับแต่ละ

วตัถุประสงคท์ าให้ผูเ้รียนเกิดการเรียนรู้ไดอ้ยา่งรวดเร็ว ชุดส่ือ
การเรียนรู้จึงนับว่าเป็นปัจจัยส าคญัประเภทหน่ึงท่ีส่งผลให้
กระบวนการเรียนรู้มีประสิทธิภาพสูงข้ึน รวมทั้งช่วยใหผู้ส้อน
ไดรั้บความสะดวก และผูเ้รียนไดรั้บความส าเร็จในการเรียนรู้ 
เ น่ืองจากชุด ส่ือการ เ รียน รู้ท าให้ เ กิดการ เ รียน รู้ เ ร็ว ข้ึน
ประหยดัเวลาในการบรรยาย ช่วยให้การถ่ายทอดความคิด
ระหว่างการเรียนรู้ ตอบสนองผูเ้รียนท่ีมีความแตกต่างกนัทาง
ความสามารถในการเรียน รวมทั้งแกปั้ญหาขาดแคลนส่ือและ
อุปกรณ์ช่วยสอนต่างๆ 

 จากการศึกษาปัญหาทางดา้นการเรียนเขียนโปรแกรมของ
นักศึกษาพบว่า การเขียนโปรแกรมมีเน้ือหายาก ผูเ้รียนมีส่วน
ร่วมระหว่างการเรียนน้อย และส่ือการสอนไม่หลากหลาย 
แนวคิดในการพัฒนาคุณภาพบุคลากรจากผู ้เ ช่ียวชาญใน
ภาคอุตสาหกรรมกล่าวว่าภาคอุตสาหกรรมมีความต้องการ
บุคลากรท่ีมีความรู้ความสามารถเก่ียวกบัการเขียนโปรแกรม
เป็นจ านวนมาก จึงควรเร่งท าการพฒันาคนเพ่ือตอบโจทยใ์น
ภาคอุตสาหกรรม ควรจัดการเรียนรู้ท่ีตอบสนองตามความ
ตอ้งการของทั้งภาคอุตสาหกรรม ให้ผูเ้รียนฝึกทกัษะการเขียน
โปรแกรมร่วมกบัการควบคุมระบบต่าง ๆ ท่ีจ าเป็นตอ้งใชใ้น
งานอุตสาหกรรม [9] 

จากเหตุผลดงักล่าวผูว้ิจยัจึงเห็นความส าคญัของการเรียน
เขียนโปรแกรม ซ่ึงตอ้งการให้การเรียนการสอนสามารถน าไป
ประยุกต์กบัการท างานไดจ้ริง ดงันั้นผูว้ิจยัจึงไดส้ร้างส่ือการ
เรียนรู้ท่ีใชร่้วมกบัการเรียนเขียนโปรแกรมเพ่ือใหผู้เ้รียนไดฝึ้ก
ปฏิบติังานหรือแกปั้ญหาก่ึงสถานการณ์จริง เป็นการช่วยเพ่ิม
ประสิทธิภาพในการเรียนรู้ตรงไปตามเป้าหมายท่ีตอ้งการและ
ช่วยกระตุน้ให้ผูเ้ขา้เรียนมีความสนใจและเข้าใจเน้ือหาวิชาท่ี
เรียนไดดี้ข้ึน ซ่ึงส่งผลให้ผูเ้รียนมีทกัษะพ้ืนฐานส าคญัในการ
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เรียนรู้ ช่วยกระตุน้ความสนใจของผูเ้รียน ช่วยสร้างความเขา้ใจ
ใหช้ดัเจน เกิดการเรียนรู้ไดเ้ร็วข้ึนและเป็นความรู้ท่ีคงทน 

2. วตัถุประสงค์ 
2.1  เพื่อสร้างชุดส่ือการเรียนรู้ เร่ืองการเขียนโปรแกรม

ภาษารูปภาพ ส าหรับระบบควบคุมอตัโนมติัพ้ืนฐาน   
2.2 เพื่อหาความเหมาะสมชุดส่ือการเรียนรู้ เร่ืองการเขียน

โปรแกรมภาษารูปภาพ ส าหรับระบบควบคุมอตัโนมติัพ้ืนฐาน   

3.  ขอบเขตของกำรวจิยั 

3.1  ประชำกรและกลุ่มตวัอย่ำง 
3.1.1  ประชากร คือ ผูเ้ช่ียวชาญด้านการสร้างส่ือการ

เรียนรู้ และผูเ้ช่ียวชาญโปรแกรมภาษารูปภาพ 
3.1.2  กลุ่มตวัอย่าง คือ ผูเ้ช่ียวชาญจ านวน 5 ท่านเป็น 

ผูเ้ช่ียวชาญดา้นการเรียนการสอน 3 ท่าน และผูเ้ช่ียวชาญดา้น
ภาคอุตสาหกรรม 2 ท่านโดยการเลือกแบบเจาะจง โดย 

3.2  เน้ือหำ   
3.2.1.  พ้ืนฐานการเขียนโปรแกรม LabVIEW  
3.2.2  พ้ืนฐานการเช่ือมต่ออุปกรณ์ NI myRIO  
3.2.3  การประยกุตใ์ชร้ะบบอตัโนมติัพ้ืนฐาน 

4.  วธีิกำรวจิยั 

ระยะท่ี 1 การสร้างชุดส่ือการเรียนรู้ ประกอบไปดว้ย 
1. การสร้างบทเรียนออนไลน์ 

    
ภำพที่ 6  บทเรียนออนไลน์ 

2. การสร้างวดีิโอการเขียนโปรแกรมและเช่ือมต่ออุปกรณ์ 

 
ภำพที่ 7  วดีิโอการเขียนโปรแกรมและการเช่ือมต่ออุปกรณ์ 
3. การสร้างคู่มือครู และคู่มือนกัเรียน ประกอบไปดว้ย  

1) แบบทดสอบก่อนเรียน และแบบทดสอบหลงัเรียน 
2) แบบฝึกหดั  และ3) เกณฑป์ระเมินผล  

 
ภำพที่ 8  คู่มือครู และคู่มือนกัเรียน 

4. การสร้างชุดส่ือการเรียนรู้เพื่อการประยุกต์ใช้ระบบ
อตัโนมติั ซ่ึงแต่ละชุดมีคู่มือการใชง้าน มีทั้งหมด 4 ชุด ดงัน้ี 

1) Temperature Control  
งานท่ีใชก้ารควบคุมอุณหภูมิ เช่น อุตสาหกรรมพลาสติก, 

อุตสาหกรรมยาง , อุตสาหกรรมอาหารฯลฯไปจนถึงห้อง
ทดสอบ และเคร่ืองบรรจุภณัฑต์่างๆ ฯลฯ การท างานจะควบคุม
อุณหภูมิใหไ้ดต้ามค่าอุณหภูมิท่ีก าหนดไว ้ 

 
 

 

 

 

ภำพที่ 1  Temperature Control 
2) Ball and Beam Control 
กระบวนการผลิตในงานอุตสาหกรรม ส่วนใหญ่มกัใช้

กระบวนการควบคุมท่ีเป็นแบบอตัโนมัติ โดยมีการควบคุม 
ต าแหน่งการเคล่ือนท่ี ซ่ึงถา้ใช้ระบบการควบคุมท่ีดีก็จะเป็น
การเพ่ิมประสิทธิภาพของการผลิตใหมี้สินคา้ท่ีคุณภาพดี 

 

Front Panel 

TMP 35 

NI myRIO 

Incandescent 

BC547 Dc Fan 

Battery 
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3) Color Detection using web camera 
Machine Vision ใช้งานในภาคอุตสาหกรรม แทนการ

ตรวจสอบสินคา้ดว้ยสายตาคน เป็นเคร่ืองมือควบคุมคุณภาพท่ี
มีความน่าเช่ือถือและคุม้ค่าต่อการลงทุนของภาคอุตสาหกรรม 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 3  Color Detection using web camera 
4) Mobile Robot Control 
สามารถน าไปประยกุตใ์ชง้านในการขนส่งอุปกรณ์ต่างๆ 

ท่ีใชใ้นการกระบวนผลิตแบบอตัโนมติั ท าใหส้ามารถประหยดั
ในเร่ืองของแรงงานคนและเวลาไดเ้ป็นอยา่งดี 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 4  Mobile Robot Control 
5) คู่มือการใชง้าน  

 
ภำพที่ 5  คู่มือการใชง้าน 

การสร้างชุดส่ือการเรียนรู้ทั้งหมด มีขั้นตอนการสร้างดงัน้ี 
1) ศึกษาหลกัสูตร คู่มือครู หนงัสือเรียน ขอบข่ายเน้ือหา 
2) วเิคราะห์เน้ือหา  
3) ด าเนินการสร้างชุดส่ือการเรียนรู้  
4) น าชุดส่ือการเรียนรู้ ท่ีสร้างข้ึนไปเสนอท่ีปรึกษา เพื่อ

ตรวจสอบความถูกตอ้งเหมาะสม  
5) น าชุดส่ือการเรียนรู้ท่ีไดรั้บการประเมินจากท่ีปรึกษา

มาปรับปรุงแกไ้ข 

Front Panel 

Front Panel 

Front Panel 

Servo Motor 

NI myRIO 

IR Range Sensor 

Ball Beam 

NI myRIO 

LED 

Servo Motor 

Material Color 

Web Camera 

Dc Motor 

Battery 

Web Camera Computer 

Motor Adapter 

NI myRIO 

 ภำพที่ 2  Ball and Beam Control 
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ระยะท่ี 2  ประเมินหาความเหมาะสมชุดส่ือการเรียนรู้ เร่ือง
การเขียนโปรแกรมภาษารูปภาพ ส าหรับระบบควบคุม
อตัโนมติัพ้ืนฐาน  มีขั้นตอนดงัน้ี 

1) น าชุดส่ือการเรียนรู้ ท่ีไดรั้บการปรับปรุงแกไ้ข แลว้ให้
ผูเ้ช่ียวชาญจ านวน 5 ท่านตรวจสอบความถูกตอ้ง และประเมิน
ความเหมาะสมชุดส่ือการเรียนรู้  

2) การวิเคราะห์ขอ้มูล โดยใชเ้กณฑข์องชุดส่ือการเรียนรู้ 
เร่ืองการเขียนโปรแกรมภาษารูปภาพ ส าหรับระบบควบคุม
อตัโนมติัพ้ืนฐาน  ตามเกณฑใ์นการประเมิน [10] 

5.  ผลกำรวจิยั 
จากการวิจัยสามารถน าเสนอผลการวิจัย แบ่งออกเป็น 2 

ตอน ดงัน้ี 
ตอนที่ 1 ชุดส่ือการเรียนรู้ เร่ืองการเขียนโปรแกรมภาษา

รูปภาพ ประกอบดว้ย 
1. บทเรียนออนไลน์เร่ืองพ้ืนฐานการเขียนโปรแกรม 
2. วดีิโอสาธิตการเขียนโปรแกรมและการเช่ือมต่ออุปกรณ์ 
3. คู่มือครู และคู่มือนกัเรียน 
4. ชุดส่ือการเรียนรู้เพื่อการประยกุตใ์ชร้ะบบอตัโนมติั 

1) Temperature Control 2) Ball and Beam Control 3) 
Color Detection using web camera และ4) Mobile Robot Control 

ตอนที ่2 ผลการประเมินหาความเหมาะสมชุดส่ือการเรียนรู้ 
เร่ืองการเขียนโปรแกรมภาษารูปภาพ ส าหรับระบบควบคุม
อตัโนมติัพ้ืนฐาน  ดงัน้ี 

ตำรำงที่ 1  ผลการประเมินความเหมาะสมของบทเรียนออนไลน์  
รายการประเมิน X   S.D. ความ

เหมาะ 
สม 

1. เน้ือหามีความถูกตอ้งเหมาะสม 4.6 0.54 มาก 
2.  สอดคลอ้งกบัวตัถุประสงค ์ 4.2 0.83 มาก 
3.  เน้ือหาอ่านง่ายไดใ้จความ 4.4 0.54 มาก 
4.  ดึงดูดความสนใจของผูเ้รียนได ้ 4.4 0.54 มาก 
5.  ส่งเสริมใหผู้เ้รียนสร้างความรู้ 
     ดว้ยตนเอง 

4.2 0.83 มาก 

รวม 4.36 0.66 มาก 

จากตารางท่ี 1 พบว่า ผลการประเมินความเหมาะสมของ
บทเรียนออนไลน์ในภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก ( X  = 4.36, S.D. 
= 0.66) เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่อยูใ่นระดบัมากทุกขอ้ 

ตำรำงที่ 2  ผลการประเมินความเหมาะสมของวิดีโอสาธิตการเขียน
โปรแกรมและการเช่ือมต่ออุปกรณ์ 

รายการประเมิน X   S.D. ความ
เหมาะ
สม 

1. เน้ือหามีความถูกตอ้งเหมาะสม 4.6 0.54 มาก 
2.  สอดคลอ้งกบัวตัถุประสงค ์ 4.6 0.54 มาก 
3.  ดึงดูดความสนใจของผูเ้รียนได ้ 4.4 0.54 มาก 
4. เน้ือหาเป็นล าดบัขั้นตอน 4.4 0.54 มาก 
5.  ภาพคมชดั ขนาดตวัอกัษร 
     เหมาะสม 

4.4 0.54 มาก 

รวม 4.48 0.54 มาก 

จากตารางท่ี 2 พบว่า ผลการประเมินความเหมาะสมของ
วิดีโอสาธิตการเขียนโปรแกรมและการเช่ือมต่ออุปกรณ์ใน
ภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก ( X  = 4.48, S.D. = 0.54) เม่ือพิจารณา
เป็นรายขอ้พบวา่อยูใ่นระดบัมากทุกขอ้ 

ตำรำงที่ 3  ผลการประเมินความเหมาะสมของคู่มือครู และคู่มือ
นกัเรียน 

รายการประเมิน X   S.D. ความ
เหมาะ 
สม 

1. มีค  าแนะน าเป็นล าดบัขั้นตอน 4 0.70 มาก 
2.  ความชดัเจนของขอ้ค าถามและ  
      ค  าตอบ 

4.4 0.54 มาก 

3.  ความสอดคลอ้งระหวา่ง 
      แบบทดสอบกบัวตัถุประสงค ์

4.4 0.54 มาก 

4.  จ  านวนขอ้สอบเหมาะสม 
      ครอบคลุมเน้ือหา 

4.2 0.83 มาก 

5.  เ กณฑ์ประ เ มินผล มีความ
ชดัเจน 

4.2 0.44 มาก 

รวม 4.24 0.61 มาก 
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จากตารางท่ี 3 พบว่า ผลการประเมินความเหมาะสมของ
การสร้างคู่มือครู และคู่มือนกัเรียนในภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก 
( X  = 4.24, S.D. = 0.61) เม่ือพิจารณาเป็นรายข้อพบว่าอยู่ใน
ระดบัมากทุกขอ้ 

ตำรำงที่ 4  ผลการประเมินความเหมาะสมของชุดส่ือการเรียนรู้เพื่อ
การประยกุตใ์ชร้ะบบอตัโนมติั 

รายการประเมิน X   S.D. ความ
เหมาะ
สม 

1.  สอดคลอ้งกบัวตัถุประสงค ์ 4.4 0.54 มาก 
2.  ดึงดูดความสนใจของผูเ้รียนได ้ 4.4 0.54 มาก 
3.  ส่งเสริมการเรียนรู้ดว้ยตนเอง 4.4 0.54 มาก 
4.  ช่วยใหผู้เ้รียนบรรลุวตัถุประสงค ์ 4.4 0.54 มาก 
5.  ส่งเสริมการเรียนรู้ดว้ยตนเอง 4.2 0.44 มาก 
6.  รูปแบบเหมาะสมกบัการเรียนรู้ 4.4 0.54 มาก 
7.  มีความสะดวกในการใชง้าน 4.4 0.54 มาก 
8.  สามารถเคล่ือนยา้ยไดส้ะดวก 4.4 0.54 มาก 

รวม 4.36 0.52 มาก 

จากตารางท่ี 4 พบวา่ ผลการประเมินความเหมาะสมของชุด
ส่ือการเรียนรู้เพื่อการประยกุตใ์ชร้ะบบอตัโนมติัในภาพรวมอยู่
ในระดบัมาก ( X  = 4.36, S.D. = 0.52) เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้
พบวา่อยูใ่นระดบัมากทุกขอ้ 

6.  สรุปผลกำรวจิยั 
จากผลการวิจยั พบวา่ผลการประเมินความเหมาะสมชุดส่ือ

การเรียนรู้ เร่ืองการเขียนโปรแกรมภาษารูปภาพ ส าหรับระบบ
ควบคุมอตัโนมติัพ้ืนฐาน ประกอบดว้ย  1) บทเรียนออนไลน์ 
2) วดีิโอสาธิตการเขียนโปรแกรมและการเช่ือมต่ออุปกรณ์     3) 
คู่มือครูและคู่มือนักเรียน และ 4)ชุดส่ือการเรียนรู้เพื่อการ
ประยุกต์ใช้ระบบอัตโนมติั มีค่าเฉล่ียอยู่ในระดับมาก มีผล
ประเมินดงัน้ี 1)บทเรียนออนไลน์ในภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก       
( X  = 4.36, S.D. = 0.66) 2)วิดีโอสาธิตการเขียนโปรแกรมและ
การเช่ือมต่ออุปกรณ์ในภาพรวมอยู่ในระดับมาก ( X  = 4.48, 
S.D. = 0.54) 3)คู่มือครู และคู่มือนักเรียนในภาพรวมอยู่ใน
ระดบัมาก ( X  = 4.24, S.D. = 0.61) และ4)ชุดส่ือการเรียนรู้เพื่อ
การประยุกต์ใช้ระบบอัตโนมัติในภาพรวมอยู่ในระดับมาก        
( X  = 4.36, S.D. = 0.52) 

ดังนั้ น จึงสรุปได้ว่า ชุด ส่ือการเ รียนรู้  เ ร่ืองการเ ขียน
โปรแกรมภาษารูปภาพ ส าหรับระบบควบคุมอตัโนมติัพ้ืนฐาน  

โดยรวมนั้ นมีความเหมาะสม  ( X  = 4.36, S.D. = 0.58) ท่ีจะ
น าไปใชใ้นการจดัการเรียนรู้ไดเ้ป็นอยา่งดี 
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