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บทคัดย่อ 

บทความวิจัยนีม้ีวัตถปุระสงค์เพ่ือออกแบบและสร้างเคร่ืองผ่าซีกไม้ไผ่ส าหรับไว้ค า้กล้าไม้ การออกแบบและสร้างเคร่ือง
ผ่าซีกไม้ไผ่ส าหรับไว้ค า้กล้าไม้ ตัวเคร่ืองประกอบด้วย 4 ส่วนหลัก คือ ชุดโครงสร้างเคร่ืองท าจากเหลก็ ชุดต้นก าลังใช้มอเตอร์

ไฟฟ้า AC 1 เฟส 220 โวลต์ ขนาด2 แรงม้า ชุดล าเลียงท าจากโซ่และมีตะขอโซ่ติดไว้ท่ีโซ่ส่งก าลังท าหน้าผลักดันไม้ไผ่ไปยังชุด
ใบมดีและชุดใบมดีท่ีใช้ในการผ่าไม้ไผ่ มจี านวน 3 ชุด ชุดใบมดี 4 6 และ 8 ใบมดีตามล าดับ ผลการทดสอบพบว่าสามารถผ่าไม้ไผ่ท่ี
ความยาว 100 เซนติเมตร ใช้เวลาเฉลี่ย 20 วินาทีต่อ 1 ท่อน เม่ือเปรียบเทียบกับการผ่ากระบอกไม้ไผ่ท่ีใช้แรงงานคน ใช้เวลาเฉลี่ย 
33.4 วินาทีต่อ 1 ท่อน ซ่ึงจะเห็นได้ว่าเคร่ืองผ่าไม้ไผ่ส าหรับไว้ค า้กล้าไม้สามารถช่วยลดเวลาในการท างานของแรงงานคนได้ โดย

ประสิทธิภาพการท างานของเคร่ืองผ่าไม้ไผ่อยู่ ท่ี 95 % 

ค ำส ำคญั: ไมไ้ผ ่ผา่ไมไ้ผ ่กลา้ไม ้

Abstract 

The objectives of the present article are to design and construct the bamboo- splitting machine for producing the 

seedling support stick.  the major components of the machine designed consist of main steel structure, two hp electric 

motor with one phase-AC and 220 volts, chain conveyor unit which is equipped with small hooks functioning to convey 

the bamboo stem to splitting process, and cutting blade unit.  The cutting blade unit was made for three sets which are 

four, six, and eight blades in each set, respectively.  The test result showed that splitting 100 cm length of bamboo stem 

by designed machine averagely spent 20 seconds for splitting a bamboo stem, whereas average time for splitting the same 

size of bamboo stem by labor was 33.4 seconds per a bamboo stem. As a result, it can be found that the bamboo-splitting 

machine can distinctively reduce the operating time in this task when comparing with splitting a bamboo stem by labor, 

and the working efficiency of designed machine was 95%. 

Keyword: bamboo, bamboo-splitting, seedling.
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1. บทน ำ 
ไผ่ เ ป็นไม้พุ่มหลายชนิดและหลายสกุลใน วงศ์หญ้า 

Poaceae (เดิมคือ Gramineae) วงศ์ย่อย Bambusoideae เป็นไม้
ไผ่ผลัดใบใน ข้ึนเป็นก่อ ล าต้นเ ป็นปล้องๆ เ ช่น ไผ่จีน 
(Arundinaria suberecta Munro.) ไผ่ป่า (Bambusa arundinacea 
Willd.) ไผ่สีสุก (B.flexuosa Munro และ B.blumeana Schult.) 
ไผ่ไร่ (Gigantochloa albociliata Munro.) ไผ่ด า (Phyllostachys 
nigra Munro.) [1],[2] ผลผลิตจากไผ่ท่ีส าคญัคือ หน่อไม ้ซ่ึง
เป็นอาหารส าคญัของคนไทย นิยมทานกนัมากในเกือบทุกภาค
ของประเทศไทย โดยเฉพาะภาคเหนือภาคอีสาน และภาค
ตะวนัออก นอกจากน้ีไมไ้ผ่ยงัถือว่าเป็นส่ิงส าคญัส าหรับผูท่ี้
ตอ้งใชไ้มไ้ผ่ในการประกอบอาชีพ เน่ืองจากไมไ้ผ่มีตน้ทุนต ่า 
มีความแข็งแรงสูง มีความยืดหยุ่น จึงเหมาะท่ีจะน ามาท า
เคร่ืองมือเคร่ืองใชห้ลายประเภท เช่น อุปกรณ์จบัปลาท่ีสร้าง
ข้ึนจากไมไ้ผ่ ยงัสามารถใชใ้นงานท่ีเป็นงานศิลปหัตถกรรม ท่ี
สะทอ้นใหเ้ห็นภูมิปัญญาของชาวบา้นไดห้ลายอยา่ง เช่น แสดง
ให้เห็นความ ชาญฉลาด [1],[3] ในการเลือกสรรวตัถุดิบ ท่ี
น ามาใชท้ าเคร่ืองจกัรสานต่างๆ อีกทั้ง กลุ่มเกษตรกรผูเ้พาะช า
กลา้ไมข้ายก็ตอ้งใชไ้มไ้ผ่มาท าเป็นหลกัพยุงกลา้ไมท่ี้ถูกเพาะ
ช าในถุงช าดงัภาพประกอบท่ี 1  

 
ไม่ให้เกิดการหักหรือลม้เสียหาย [3], ท าให้ไมไ้ผ่ส าหรับช่วย
พยุงกล้าไม้มีความต้องการเป็นอย่างมาก เน่ืองจากกล้าไม้
ผูบ้ริโภคยงัมีความตอ้งการอยู่ตลอดเวลา ทั้งการจดัสวน การ
ปลูกพืชสวน พืชไร่ ท าให้ไมไ้ผ่ส าหรับพยุงกลา้ไมเ้ป็นส่ิงท่ี
จ าเป็น  จากการสอบถามขอ้มูลเกษตรกรท่ีจ าหน่ายไมไ้ผ่เพ่ือ
พยุงกล้าไม้ ถึงขั้นตอนและวิธีการผลิตไม้พยุงต้นกล้า มี 4 

ขั้นตอน คือ 1. เตรียมจ านวนไมไ้ผ่ท่ีจะผ่า  2. วดัแลว้ตดัไมไ้ผ่
ให้ไดค้วามยาวท่ีตอ้งการ ความยาวท่ีร้านน้ีใช ้คือ 100 ซม. 3. 
ใชมี้ดมาตอกท่ีปลายไมไ้ผใ่หเ้ป็นรูปกากบาทลึกประมาณ 1/20 
ของไม ้หรือ ประมาณ 25 ซม. ของไมไ้ผ่ 4. น าไมไ้ผ่ท่ีผ่าไว ้
แลว้ในขั้นตอนท่ี 3 มาใส่ในไมรู้ปกากบาท แลว้ออกแรงดนัให้
ไมไ้ผ่ผ่าออกเป็นซีกๆใชเ้วลาในการผ่า ล าละ ประมาณ 3 นาที  
จะไดไ้มไ้ผส่ าหรับพยงุกลา้ไมจ้ านวน 8 ซีก เน่ืองจากการผา่ไม้
ไผ่น้ียงัคงใชแ้รงงานคน  ท าให้ผูป้ฏิบติังานมกัจะโดนบาดเป็น
ประจ า และ ใชแ้รงในการผา่มาก ทางกลุ่มผูว้จิยัจึงไดเ้ลง็เห็นถึง
การออกแบบและสร้างเคร่ืองผ่าไม้ไผ่ เพ่ือทดแทนการใช้
แรงงานคน และลดเวลาท่ีสูญเสียจากขั้นตอนการผ่าไม้ไผ่ 
อตัรายจากการถูกไมไ้ผ่บาด อีกทั้ งยงัเป็นการเพ่ิมรายไดจ้าก
การจ าหน่ายไมไ้ผ่ค  ้ ากลา้ไมใ้ห้กบักลุ่มเกษตรกรท่ีผลิตไม้ไผ่
ส าหรับพยงุกลา้ไม ้ 

2. อุปกรณ์และวธีิกำร 

2.1 กำรออกแบบและสร้ำง 
เคร่ืองผ่าซีกไม้ไผ่ส าหรับไวค้  ้ ากล้าไม้ ได้ออกแบบตาม

หลักการค านวณและการออกแบบช้ินส่วนเคร่ืองกลของ 
บรรเลงและกิตติ (2530) [4],[5],[6],[7] ออกแบบและสร้าง
เคร่ืองจากขอ้มูลพ้ืนฐานท่ีได้จากกลุ่มเกษตรกรท่ีผลิตไม้ไผ่
ส าหรับค ้ากลา้ไม ้โดยขนาดความยาวของไมค้  ้านั้นท่ีนิยมน าไป
ค ้ ากลา้ไมมี้ทั้งหมด 3 ขนาด 60, 80 และ 100 ซม.ขนาดความ
หนาของไมไ้ผอ่ยูท่ี่ 0.7-1 ซม. จากขอ้มูลขา้งตน้จึงไดอ้อกแบบ
และสร้างเคร่ืองผา่ซีกไมไ้ผส่ าหรับไวค้  ้ากลา้ไดด้งัภาพท่ี 2  

 
 

ภำพที่ 1 : ลกัษณะไมไ้ผท่ี่ไวใ้ชส้ าหรับพยงุกลา้ไม ้

ภำพที่ 3 : เคร่ืองผา่ซีกไมไ้ผ่ตน้แบบ 
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ส่วนประกอบของเคร่ืองประกอบดว้ย 
1.ชุดโครงสร้างเคร่ือง ขนาดกวา้ง 50 ซม.  ยาว 150 ซม. ท า

จากเหล็กกล่อง หนา 0.3 ซม. ขนาด กวา้ง 5 ซม. ยาว 8 ซม. ดงั
ภาพท่ี 3 

 

 
2. ชุดรางล าเลียงไมไ้ผท่ าหนา้ท่ีในการล าเลียงไมไ้ผ ่เพ่ือรอ

การผ่า ท าให้เกิดความต่อเน่ืองในการท างานและป้องกัน
อันตรายจากการป้อนไม้ไผ่ โดยท าการออกแบบติดกับตัว
โครงสร้างใหส้ามารถใส่ไดค้ร้ังละ 7 ล า ไม่ใหเ้กินความสูงของ
ผูท้  างาน เพ่ือความง่ายและสะดวกในการป้อนแต่ละคร้ัง ดัง
ภาพท่ี 4 

 
3. ชุดตน้ก าลงัและชุดผลกัไมไ้ผ่ไปยงัใบมีด ระบบส่งก าลงั

ไดจ้ากมอเตอร์ AC 2 แรงมา้ ต่อเขา้กบักระปุกเกียร์ทด 2 แรงมา้
อัตราทด 1:30 เพื่อลดความเร็วรอบการท างานให้มีความ
เหมาะสมต่อรอบการผา่ไมไ้ผส่่งก าลงัข้ึนไปยงัชุดเพลาขบัท่ีท า
หน้าท่ีขับเฟืองโซ่ในส่วนของชุดผลักไม้ไผ่ ใช้เฟืองโซ่ 47 
ฟันเฟือง ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 13.7 ซม. รูเพลา 2.5 ซม. ใช้

ในการรับแรงโซ่มาจากตน้ก าลงัเพ่ือท าการดนัไมไ้ผ่ไปยงัชุด
ใบมีดดงัภาพประกอบท่ี 5 

 
4. ชุดใบมีดและป้อมมีด ชุดใบมีดท าจากเหล็กแผ่นหนา 3 

มม.ตดัเป็นรูปสามเหล่ียม และถูกลบัคม ออกแบบทั้งหมด 3 ชุด
เพ่ือใหเ้กิดความหลากหลายในการท างาน จึงไดอ้อกแบบใบมีด
ส าหรับผา่ไมไ้ผจ่  านวน 4 6 และ 8 ซีก โดยออกแบบป้อมมีดให้
มีขนาดพอดีกับความกวา้งของชุดใบมีดให้สามารถถอดและ
เปล่ียนไดง่้ายแค่ดึงชุดใบมีดออก ดงัภาพท่ี 6 

 
2.2 กำรทดสอบเคร่ืองผ่ำซีกไม้ไผ่ส ำหรับไว้ค ำ้กล้ำไม้ 
เตรียมอุปกรณ์เพ่ือใชใ้นการทดสอบเคร่ือง เช่น อุปกรณ์วดั

ความเร็วรอบ นาฬิกาจบัเวลา ตลบัเมตร เวอร์เนียคาลิปเปอร์ 
ส าหรับไมไ้ผ่ท่ีใชใ้นการทดสอบ ไดจ้ากเกษตรกรท่ีผลิตไมค้  ้า
กล้าไม้จาก พ้ืนท่ีจังหวดัปราจีนบุรี โดยน าไม้ไผ่ท่ีได้มาท่ีมี
ขนาดความยาวต่อล า 500-600 ซม. มาตดัเป็นท่อน ท่อนละ 100 
ซม. ในการทดสอบแต่ละคร้ังจะใชไ้มไ้ผ่ 7 ท่อน เพ่ือให้พอดี
กบัชุดล าเลียงท่ีท าเตรียมไว ้หลงัจากนั้นท าการเก็บขอ้มูล โดย
การจบัเวลาในการท างานของเคร่ืองแต่ละรอบการทดสอบ จน
ครบจ านวน 3 ชุดใบมีด หลงัจากนั้นน าไมไ้ผ่ท่ีไดห้ลงัจากการ

ภำพที่ 3 : ชุดโครงสร้างเคร่ือง 

ภำพที่ 4 : ชุดล าเลียง 

ภำพที่ 5 : ชุดตน้ก าลงัและชุดผลกัไมไ้ผ่ 

ภำพที่ 6 : ชุดใบมีดและชุดป้อมมีด 
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ผ่าแลว้มาเก็บขอ้มูลขนาด ความกวา้ง ความหนา ของแต่ละชุด
ใบมีด 

3.  ผลและวจิำรณ์ผลกำรทดลอง  
จากการเก็บขอ้มูลจากเกษตรกรท่ีผลิตไมไ้ผ่ผ่าซีก โดยท า

การจบัเวลา และวดัขนาดของไมไ้ผ่ท่ีไดจ้ากการใชแ้รงงานคน
เปรียบเทียบกบัการใชเ้คร่ืองตน้แบบในการผ่า ผ่าไมไ้ผ่จ านวน 
4 6 และ 8 ซีก ขนาดความยาวไมไ้ผย่าว 100 ซม. จ านวน 7 ท่อน 
ให้ผลการทดลองการใช้แรงงานคนดังแสดงในตารางท่ี 1 2 
และ 3 ใชเ้คร่ืองผา่แสดงในตารางท่ี 4 5 และ 6 ตามล าดบั 

 
ตำรำงที่ 1 ผลการทดลอง 7 ท่อน ผา่ 4 ซีก (แรงงานคน) 

คร้ังท่ี เส้นผา่นศูนยก์ลาง 
(ซม.) 

ความหนา 
(ซม.) 

เวลา 
(นาที) 

ความกวา้ง
(ซม.) 

1 9.2 1.1 9.10 5.7 
2 8.7 0.9 8.80 5.5 
3 8.3 0.8 9.40 5.3 

ค่าเฉล่ีย 8.73 0.93 9.10 5.5 

 
ตำรำงที่ 2 ผลการทดลอง 7 ท่อน ผา่ 6 ซีก (แรงงานคน) 

คร้ังท่ี เส้นผา่นศูนยก์ลาง 
(ซม.) 

ความหนา 
(ซม.) 

เวลา 
(นาที) 

ความกวา้ง
(ซม.) 

1 9.2 1.1 14.00 4 .7  
2 8.7 0.9 16.00 4 .5  
3 8.3 0.8 14.80 4 .3  

ค่าเฉล่ีย 8.73 0.93 14.93 4.5 

 
ตำรำงที่ 3 ผลการทดลอง 7 ท่อน ผา่ 8 ซีก (แรงงานคน) 

คร้ังท่ี เส้นผา่นศูนยก์ลาง 
(ซม.) 

ความหนา 
(ซม.) 

เวลา 
(นาที) 

ความกวา้ง
(ซม.) 

1 9.2 1.1 21.00 2 .7  
2 8.7 0.9 23.00 2 .5  
3 8.3 0.8 19.30 3 .3  

ค่าเฉล่ีย 8.73 0.93 21.10 2.83 

 
 
 
 
 

ตำรำงที่ 4 ผลการทดลอง 7 ท่อน ผา่ 4 ซีก (เคร่ืองตน้แบบ) 
คร้ังท่ี เส้นผา่นศูนยก์ลาง 

(ซม.) 
ความหนา 
(ซม.) 

เวลา 
(นาที) 

ความกวา้ง
(ซม.) 

1 8.2 0.8 2.13 5.5 
2 7.4 0.7 2.12 4.7 
3 6.6 0.6 2.17 4.5 

ค่าเฉล่ีย 7.4 0.7 2.14 4.9 

 
ตำรำงที่ 5 ผลการทดลอง 7 ท่อน ผา่ 6 ซีก (เคร่ืองตน้แบบ) 

คร้ังท่ี เส้นผา่นศูนยก์ลาง 
(ซม.) 

ความหนา 
(ซม.) 

เวลา 
(นาที) 

ความกวา้ง
(ซม.) 

1 8.6 0.8 2.16 4.6 
2 8.1 0.8 2.33 4.1 
3 8.6 0.8 2.15 3.9 

ค่าเฉล่ีย 8.43 0.8 2.21 4.2 

 
ตำรำงที่ 6 ผลการทดลอง 7 ท่อน ผา่ 8 ซีก (เคร่ืองตน้แบบ) 

คร้ังท่ี เส้นผา่นศูนยก์ลาง 
(ซม.) 

ความหนา 
(ซม.) 

เวลา 
(นาที) 

ความกวา้ง
(ซม.) 

1 8.0 0.8 2.40 2.9 
2 7.5 0.7 2.50 3.1 
3 6.9 0.8 2.14 2.6 

ค่าเฉล่ีย 7.46 0.76 2.34 2.86 

 
 

 
ภำพที่ 7 : กราฟเปรียบเทียบเวลาการผา่ไมไ้ผร่ะหวา่งเคร่ืองตน้แบบ

กบัแรงงานคน 
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จากภาพท่ี 7 เม่ือเปรียบเทียบการท างานระหวา่งแรงงานคน
กบัเคร่ืองตน้แบบจะแสดงใหเ้ห็นวา่ถา้ ผ่าไมไ้ผ่เป็น 4 6 และ 8 
ซีก ดว้ยแรงงานคน ใชเ้วลา 9.10 14.93 และ 21.10 นาที  ผ่าไม้
ไผ่ดว้ยเคร่ืองตน้แบบ ใชเ้วลา 2.14 2.21 และ 2.34 นาที พบวา่
การใช้เคร่ืองตน้แบบจะมีเวลาการท างานท่ีใกล้เคียงกัน เม่ือ
เทียบกบัการใชแ้รงงานคน ถา้ผ่าไมไ้ผ่จ านวนซีกท่ีมากข้ึนก็จะ
ใชเ้วลาท่ีมากข้ึนตามจ านวนซีกไมไ้ผท่ี่ตอ้งการ 

4. สรุปผลกำรทดลอง 

เคร่ืองผา่ไมไ้ผต่น้แบบจะท างานไดเ้ร็วกวา่แรงงาน ลดเวลา
การท างาน ความเหน่ือยล้าจากใช้แรงงาน ลดปัญหาการ
บาดเจ็บจากการโดนไม่ไผบ่าด สามารถผา่ไมไ้ดป้ริมาณมากข้ึน
ต่อรอบการผลิต เวลาท่ีใชใ้นการผ่าไมไ้ผ่ส าหรับไวค้  ้ากลา้ไม ้
เฉล่ีย 20 วนิาทีต่อ 1 ท่อน ประสิทธิภาพสูงสุดในการผา่อยูท่ี่ 95 
เปอร์เซ็นต์ ลกัษณะของไมไ้ผ่ท่ีผ่า 4 6 และ 8 ซีก แสดงไวด้งั
ภาพท่ี 8 
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ภำพที่ 8 : ไมไ้ผท่ี่ไดจ้ากเคร่ืองท่ีใชชุ้ดใบมีด ผา่ 4 6และ 8 ซีก 


