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บทคัดย่อ 

บทความวิจัยนีม้ีวัตถุประสงค์การพัฒนาเคร่ืองรีดลิน้แคนควบคุมอัตโนมัติด้วยไมโครคอนโทรลเลอร์  Arduino จากผลการ
ด าเนินงานการพัฒนาเคร่ืองรีดลิน้แคนควบคุมอัตโนมัติด้วยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arudino  ผลการทดลองประสิทธิภาพการ
ท างานของเคร่ืองรีดลิน้แคนควบคุมอัตโนมัติด้วยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arudino สามารถท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพตามท่ี
ออกแบบไว้ ผลการทดลองการรีดลิน้แคนโดยใช้ทองเหลืองขนาดความกว้าง 6.89 mm. ความหนา 0.68 mm. มีการรีดลิน้แคน 13 
คร้ัง จะได้ขนาดความกว้าง 8.02 mm. ความหนา 0.13 mm. ซ่ึงเป็นขนาดของลิน้แคนท่ีจะน าไปใช้งาน และจากการเปรียบเทียบ
การทดลองพบว่าการรีดลิน้แคนแบบธรรมในเวลา 10 - 50 นาที ได้รีดลิน้แคนจ านวน 25 ลิน้ และเคร่ืองรีดลิน้แคนควบคุมอัตโนมัติ

ด้วย Arudino ในเวลา 10 - 50 นาที ได้รีดลิน้แคนจ านวน 35 ลิน้ 

ผลการทดลองพบว่าการหาประสิทธิภาพในการรีดลิ้นแคนควบคุมอัตโนมัติด้วยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arudino มี
ประสิทธิภาพกว่าเคร่ืองรีดลิน้แคนแบบธรรมดาและสามารถแก้ไขปัญหาในเร่ืองของเวลาและการจ้างคนท่ีมีประสบการณ์มารีดลิน้
แคนได้ 

ค ำส ำคัญ: ล้ินแคน อตัโนมติั 

Abstract 

This research is aimed to develop and automatic squeezer machine using Controller Arduino. The conventional reed 

organ brass sheets, dimensions width of 6.89 mm and thickness of 0.68 mm were tested on the developed machine for 13 

times. In comparison of time spending, in the conventional way, 10-50 minutes can produce 25 sheets but using 

developed machine can produce more at 35 sheets. It is seen that the outcomes from the squeezer machine using 

Controller Arduino can be achieved much quicker and also be practical standard used in reed organ as desirable. 

Keywords: can automatic
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1. บทนํา
แคนเป็นเคร่ืองเป่าหรือเคร่ืองดนตรีพ้ืนเมืองของภาคอีสาน

ในประเทศไทย โดยเคร่ืองดนตรีชนิดน้ีจะใชไ้มซ้างขนาดต่าง 
ๆ ประกอบกันเข้าเป็นตัวแคน แคนเป็นเคร่ืองเป่ามีล้ินเป็น
โลหะ เสียงเกิดจากลมผา่นล้ินโลหะไปตามลาํไมท่ี้เป็นลูกแคน 
การเป่าแคนตอ้งใชท้ั้งเป่าลมเขา้และดูดลมออกดว้ย  จึงเป่ายาก
พอสมควรและแคนมีหลายขนาด ถือเป็นเคร่ืองดนตรีชนิดหน่ึง
ท่ีให้เสียงไพเราะเป็นเอกลกัษณ์เฉพาะตวั สร้างเสียงประสาน
ได้ในตัวเอง บ่งบอกถึงวิถีชีวิตของชาวลุ่มแม่นํ้ าโขงได้เป็น
อยา่งดี (ดร.อุทิศ นาคสวสัด์ิ) บา้นท่าเรือ ตาํบลท่าเรือ อาํเภอนา
หวา้ จังหวดันครพนม เป็นหมู่บ้านท่ียึดอาชีพการผลิตและ
จาํหน่ายเคร่ืองดนตรีอีสาน ไดแ้ก่ พิณ แคน โหวด โปงลาง เป็น
ตน้นอกเหนือจากการทาํนา การผลิตเคร่ืองดนตรีนบัเป็นอาชีพ
ท่ีสร้างรายไดใ้ห้กบัชาวบา้นในหมู่บา้นจาํนวนมาก เราจึงเห็น
ทุกหลงัคาเรือนสามารถทาํเคร่ืองดนตรีไดห้ลายอยา่ง ทุกคนใน
บา้นจะช่วยกนัทาํเคร่ืองดนตรีเหล่าน้ี ส่วนใหญ่จะทาํเคร่ืองเป่า 
ไดแ้ก่ แคน โหวด ป่ี ฯลฯ ในการทาํแคนนั้นส่วนประกอบท่ี
สาํคญัของแคนคือ “ล้ินแคน” ล้ินแคนคือแผน่ทองแดงท่ีนาํเอา
เหรียญสตางค์แดงมาหลอมให้ละลายและนาํไปตีให้เป็นแท่ง
แลว้เอามาเขา้เคร่ืองรีดโดยใชมื้อหมุน ลกัษณะของเคร่ืองรีดล้ิน
แคนจะคลา้ยกบัเคร่ืองรีดปลาหมึก แต่จะมีขนาดใหญ่กวา่และ
แขง็แรงกวา่ โดยการรีดนั้นจะทาํการรีดใหบ้างและยาว 

ผูว้ิจยัจึงไดม้องเห็นปัญหาการใช้ประสบการณ์ในการรีด 
การใช้เวลาในการรีด การจ้างคนรีด ซ่ึงปัญหาท่ีกล่าวมาน้ี
คณะผู ้วิจัยได้พัฒนาและสร้างเค ร่ืองรีด ล้ินแคนควบคุม
อตัโนมติัดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino เพ่ือลดค่าใชจ่้าย
ในการจ้างคนท่ีมีประสบการณ์ในการรีดล้ินแคน ลดหย่อน
เวลาในการรีด  ซ่ึ งการรีด ล้ินแคนควบคุมอัตโนมัติด้วย
ไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino มีประภาพการทาํงานไดดี้กว่า
การรีดแบบธรรมดา 

2 วตัถุประสงค์
2.1 เพ่ือการพฒันาและออกแบบเคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุม

อตัโนมติัดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino 

2.2 เพ่ือทดสอบประสิทธิภาพของเคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุม
อตัโนมติัดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino 

2.3 เพ่ือเปรียบเทียบประสิทธิภาพของเคร่ืองรีดล้ินแคน
แบบธรรมดาและเคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุมอัตโนมัติด้วย
ไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino 

3. ขั้นตอนการดําเนินงาน
3.1 การพฒันาและออกแบบโครงสร้างและการทาํงานของ

เคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุมอตัโนมติัดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์ 
Arduino 

3.2 ออกแบบและสร้างเคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุมอตัโนมติั
ดว้ย ไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino 

3.2.1 ประกอบโครงส ร้างเค ร่ืองรีด ล้ินแคนควบ คุม
อตัโนมติัดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์  Arduino  

 ใช้เหล็กฉากมีขนาดความหนา 3 มิลลิเมตร เช่ือมเป็น
ลกัษณะส่ีเหล่ียมผืนผา้ขนาดความกวา้ง 70 เซนติเมตร ความ
ยาว 150 เซนติเมตร ความสูง 100 เซนติเมตร เช่ือมชั้นวาง 2 ชั้น  
เม่ือเช่ือมโครงเหล็กเสร็จแล้วจึงนําไม้อัดขนาดความหนา 5 
มิลลิเมตร มาปิดช่องโหวร่ะหวา่งโครงเหลก็ 

ภาพที ่1 ส่วนประกอบต่างๆของเคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุม
อตัโนมติัดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino 

3.2.2 ติดตั้งเคร่ืองรีดล้ินแคนและมอเตอร์ 
ประกอบโครงสร้างเคร่ืองรีดล้ินแคนและมอเตอร์มาติดตั้ง 

โดยวางเคร่ืองรีดล้ินแคนอยูช่ั้นบน มอเตอร์อยูช่ั้นลางและจดัตั้ง
ให้แกนหมุนของเคร่ืองรีดล้ินแคนและแกนหมุนของมอเตอร์

173



 การประชุมวชิาการครุศาสตร์อุตสาหกรรมระดบัชาติ คร้ังท่ี 9 
 The 9th National Conference on Technical Education 

  www.ncteched.org   24 พฤศจิกายน  2559 
  คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม  มหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้พระนครเหนือ 

 

NCTechEd09TME11 

ตรงกนั แลว้นาํพูเลยข์นาด 1 น้ิว ใส่แกนมอเตอร์ พูเลยข์นาด 
8¾ น้ิว ใส่แกนเคร่ืองรีดล้ินแคน  

ภาพที ่2 ชุดเคร่ืองรีดล้ินแคน 
3.2.3 ติดตั้งชุดควบคุมมอเตอร์เกียร์ 

ประกอบการติดตั้งชุดควบคุมมอเตอร์เกียร์โดยใชก้ล่องกนั
นํ้ าขนาดความกวา้ง 20 เซนติเมตร ความยาว 30 เซนติเมตร 
ความหนา 10.5 เซนติเมตร ใชบ้อร์ด Arduino UNO R3 เป็นตวั
ควบคุมการทาํงาน 

ภาพที ่3 ชุดควบคุมมอเตอร์เกียร์ 

3.2.4 ติดตั้งชุดควบคุมมอเตอร์ 
เม่ือติดตั้งชุดควบคุมมอเตอร์เกียร์ โดยใชก้ล่องกนันํ้าขนาด

ความกวา้ง 12.5 เซนติเมตร ความยาว 25 เซนติเมตร ความหนา 
9 เซนติเมตร ต่อวงจรควบคุมมอเตอร์แบบ Start – Stop  

ภาพที ่4 ชุดควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 

3.2.5 ใส่แผ่นครอบเคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุมอตัโนมติั
ดว้ย ไมโครคอนโทรลเลอร์  Arduino 

เม่ือประกอบโครงสร้างและติดตั้ งชุดควบคุมตาม ท่ี
ออกแบบไวเ้รียบร้อยแลว้ จึงไดท้าํการใส่ฝากครอบโดยนาํแผน่
อะคริลิคขนาด 3 มิลลิเมตร นํามาตัดเป็นรูปทรงต่างๆตาม
ลกัษณะของช่องโหวเ่พ่ือความปลอดภยัต่อผูใ้ช ้

ภาพที ่5 เคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุมอตัโนมติัดว้ย
ไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino  

4. ผลการดาํเนินงาน
4.1 การทดสอบประสิทธิภาพการทาํงานของเคร่ืองรีดล้ิน

แคนควบคุมอตัโนมติัดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino  การ
ทดสอบประสิทธิภาพการทาํงานของเคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุม
อัตโนมัติด้วย  ไมโครคอนโทรลเลอร์Arduino ได้ทําการ
ทดสอบโดย การเร่ิมเดินมอเตอร์แบบ Start – Stop การควบคุม
การทาํงานของมอเตอร์เกียร์และบนัทึกผล 
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ตารางท่ี  1  ผลการทดลองประสิทธิภาพการทาํงานของมอเตอร์เกียร์ 
 

ระดบั
ที ่

มอเตอร์เกียร์หมุน 2 วินาที 
หมุนลง หมุนขึน้ 

ทาํงาน 
ไม่

ทาํงาน 
ทาํงาน 

ไม่
ทาํงาน 

1  -  - 
2  -  - 
3  -  - 
4  -  - 
5  -  - 

 

จากตารางท่ี  1 ไดท้าํการทดลองการควบคุมมอเตอร์เกียร์
จาํนวน 5 คร้ัง โดยกดสวิตช ์(ท่ีชุดควบคุมมอเตอร์เกียร์) สีเชียว 
(ลง) มอเตอร์เกียร์จะหมุนลงเป็นเวลา 2 วินาทีแลว้หยดุ เม่ือกด
สวิตช์สีแดง (ข้ึน) มอเตอร์จะหมุนข้ึนเป็นเวลา 2 วินาทีแลว้
หยุด สรุปไดว้่าประสิทธิภาพการทาํงานของมอเตอร์เกียร์จาก
ระดบั 1 – 5 สามารถทาํงานไดต้ามปกติและทาํงานไดอ้ยา่งเตม็
ประสิทธิภาพ 
 

4.2 การทดสอบประสิทธิภาพในการรีดล้ินแคนของเคร่ือง
รีดล้ินแคนควบคุมอตัโนมติั 
 

ตารางท่ี 2  ผลการทดสอบการรีดล้ินแคน 
 

คร้ังที่ 

ก่อนรีด หลังรีด 
ความ
กว้าง 
(mm) 

ความ
หนา 

(mm) 

ความ
กว้าง 
(mm) 

ความ
หนา 

(mm) 
1 6.89 0.68 6.91 0.60 
2 6.91 0.60 6.93 0.55 
3 6.93 0.55 6.94 0.52 
4 6.94 0.52 6.97 0.46 
5 6.97 0.46 6.99 0.44 
6 6.99 0.44 7.01 0.40 
7 7.01 0.40 7.03 0.36 
8 7.03 0.36 7.04 0.32 

9 7.04 0.32 7.06 0.28 
10 7.06 0.28 7.08 0.24 
11 7.08 0.24 7.09 0.20 
12 7.09 0.20 7.14 0.17 
13 7.14 0.17 7.17 0.13 
จากตารางท่ี  2 ผลการทดลองรีดล้ินแคนโดยใชท้องเหลือง

ขนาดความกวา้ง 6.89 mm. ความหนา 0.68 mm. สรุปไดว้า่ตอ้ง
รีดล้ินแคน 13 คร้ัง ถึงจะมีขนาดความกวา้ง 8.02 mm. ความ
หนา 0.13 mm. ซ่ึงจะไดข้นาดของล้ินแคนท่ีจะนาํไปใชง้านได ้
4.3 การทดสอบระยะเวลาและการเปรียบเทียมการรีดล้ิน

แคนแบบธรรมดาและเคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุมอตัโนมติั 
การทดลองการรีดล้ินแคนโดยเปรียบเทียบระยะเวลา

ระหว่างเคร่ืองรีดล้ินแคนแบบธรรมดา และเคร่ืองรีดล้ินแคน
ควบคุมอตัโนมติัดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino 

(ก) 

 
(ข) 

 
 

ภาพที ่3  ก. เคร่ืองรีดล้ินแคนแบบธรรมดา    ข. เคร่ืองรีดล้ิน
แคนควบคุมอตัโนมติัดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino 
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ตารางท่ี 4 ผลการเปรียบเทียบระยะเวลาและประสิทธิภาพระหว่าง
เคร่ืองรีดล้ินแคนแบบธรรมดา และเคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุมด้วย 
ไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino 

เวลา 
(นาที) 

จาํนวนล้ินแคนท่ีได ้(ล้ิน) 

เคร่ืองรีดล้ินแคน
ธรรมดา 

เคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุม
อตัโนมติัดว้ย

ไมโครคอนโทรลเลอร์ 
Arduino 

10 5 7 
20 10 14 
30 15 21 
40 20 28 
50 25 35 

จากตารางท่ี  4  การทดลองพบวา่การรีดล้ินแคนในเวลา 10 
นาที เคร่ืองรีดล้ินแคนแบบธรรมดาได้ล้ินแคนจาํนวน 5 ช้ิน 
เคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุมอตัโนมติัดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์ 
Arduino ได้ล้ินแคนจาํนวน 7 ช้ิน การรีดล้ินแคนในเวลา 20 
นาที เคร่ืองรีดล้ินแคนแบบธรรมดาไดล้ิ้นแคนจาํนวน 10 ช้ิน 
เค ร่ื อ ง รี ด ล้ิ น แ ค น ค ว บ คุ ม ด้ ว ย อั ต โ น มั ติ ด้ ว ย
ไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino ไดล้ิ้นแคนจาํนวน 14 ช้ิน การ
รีดล้ินแคนในเวลา 30 นาที เคร่ืองรีดล้ินแคนแบบธรรมดาได้
ล้ินแคนจาํนวน 15 ช้ิน เคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุมดว้ยอตัโนมติั
ดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino ไดล้ิ้นแคนจาํนวน 21 ช้ิน 
การรีดล้ินแคนในเวลา 40 นาที เคร่ืองรีดล้ินแคนแบบธรรมดา
ไดล้ิ้นแคนจาํนวน 20 ช้ิน เคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุมอตัโนมติั
ดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arduino ไดล้ิ้นแคนจาํนวน 28 ช้ิน 
การรีดล้ินแคนในเวลา 50 นาที เคร่ืองรีดล้ินแคนแบบธรรมดา
ไดล้ิ้นแคนจาํนวน 25 ช้ิน เคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุมอตัโนมติั
ดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์   Arduino ไดล้ิ้นแคนจาํนวน 35 ช้ิน 

5. สรุปผล
จากผลการดาํเนินงานพฒันาและออกแบบเคร่ืองรีดล้ินแคน

ควบคุมอตัโนมติัดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arudino ผลการ
ทดลองประสิทธิภาพการทาํงานของเคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุม
อตัโนมติัดว้ยไมโครคอนโทรลเลอร์ Arudino สามารถทาํงาน
ไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพตามท่ีออกแบบไว ้ผลการทดลองการรีด
ล้ินแคนโดยใช้ทองเหลืองขนาดความกวา้ง 6.89 mm. ความ
หนา 0.68 mm. มีการรีดล้ินแคน 13 คร้ัง จะไดข้นาดความกวา้ง 
8.02 mm. ความหนา 0.13 mm. ซ่ึงเป็นขนาดของล้ินแคนท่ีจะ
นาํไปใชง้าน และจากการเปรียบเทียบการทดลองพบวา่การรีด
ล้ินแคนแบบธรรมในเวลา 10 - 50 นาที ไดรี้ดล้ินแคนจาํนวน 
25 ล้ิน และเคร่ืองรีดล้ินแคนควบคุมอตัโนมติัดว้ย Arudino ใน
เวลา 10 - 50 นาที ไดรี้ดล้ินแคนจาํนวน 35 ล้ิน 

ผลการทดลองพบว่าประสิทธิภาพในการรีดล้ินแคน
ควบคุมอัตโนมัติด้วยไมโครคอนโทรลเลอร์  Arudino มี
ประสิทธิภาพกว่าเคร่ืองรีดล้ินแคนแบบธรรมดาและสามารถ
แกไ้ขปัญหาในเร่ืองของเวลาและการจา้งคนท่ีมีประสบการณ์
มารีดล้ินแคนได ้
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